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什么是电机 

（1）减速电机 ： 

减速电机是指减速机和电机（马达）的集成体。这种集成体通常也可称为齿轮

马达或齿轮电机。通常由专业的减速机生产厂进行集成组装好后成套供货。减

速电机广泛应用于钢铁行业、机械行业等。使用减速电机的优点是简化设计、

节省空间。 

1、减速电机结合国际技术要求制造，具有很高的科技含量。 

2、节省空间，可靠耐用，承受过载能力高，功率可达95KW以上。 

3、能耗低，性能优越，减速机效率高达95%以上。 

4、振动小，噪音低，节能高，选用优质段钢材料，钢性铸铁箱体，齿轮表面

经过高频热处理。 

5、经过精密加工，确保定位精度，这一切构成了齿轮传动总成的齿轮减速电

机配置了各类电机，形成了机电一体化，完全保证了产品使用质量特征。 

6、产品采用了系列化、模块化的设计思想，有广泛的适应性，本系列产品有

极其多的电机组合、安装位置和结构方案，可按实际需要选择任意转速和各种

结构形式。 6、产品采用了系列化、模块化的设计思想，有广泛的适应性，本

系列产品有极其多的电机组合、安装位置和结构方案，可按实际需要选择任意

转速和各种结构形式。  
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变频技术实际是利用电机控制学原理，通过所谓的变频器，对电机进行控

制。用于此类控制的电机叫做变频电机。 

常见的变频电机包括：三相异步电机、直流无刷电机、交流无刷电机及开关

磁阻电机等。 

变频电机的控制原理 

通常变频电机的控制策略为：基速下恒转矩控制、基速以上恒功率控制、超

高速范围弱磁控制。 

基速：由于电机运转时会产生反电动势，而反电动势的大小通常与转速成正

比。因此当电机运转到一定速度时，由于反电动势大小与外加电压大小相

同，此时的速度称为基速。 

恒转矩控制：电机在基速下，进行恒转矩控制。此时电机的反电动势E与电

机的转速成正比。又电机的输出功率与电机的转矩及转速乘积成正比，因此

此时电机功率与转速成正比。 

恒功率控制：当电机超过基速后，通过调节电机励磁电流来使电机的 

我们从没有停止脚步！ 

（3）折叠变频电机   

1、大功率齿轮减速电机 

2、同轴式斜齿轮减速电机 

3、平行轴斜齿轮减速电机 

4、螺旋锥齿轮减速电机 

5、YCJ系列齿轮减速电机 

减速电机广泛应用于冶金、矿

山、起重、运输、水泥、建

筑、化工、纺织、印染、制药

等各种通用机械设备的减速传动机构。  
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（2）减速电机的分类 



反电动势基本保持恒定，以此提高电机的

转速。此时，电机的输出功率基本保持恒

定，但电机转矩与转速成反比例下降。 

弱磁控制：当电机转速超过一定数值后，

励磁电流已经相当小，基本不能再调节，

此时进入弱磁控制阶段。 

电动机的调速与控制，是工农业各类机械

及办公、民生电器设备的基础技术之一。

随着电力电子技术、微电子技术的惊人发

展，采用“专用变频感应电动机+变频器”

的交流调速方式，正在以其卓越的性能和

经济性，在调速领域，引导了一场取代传

统调速方式的更新换代的变革。 

（4）折叠直线电机   

机床上传统的“旋转电机 + 滚珠丝杠”进给传动方式，由于受自身结构的限制，在进给速度、加速度、快速定位精度等

方面很难有突破性的提高，已无法满足超高速切削、超精密加工对机床进给系统伺服性能提出的更高要求。直线电机

将电能直接转换成直线运动机械能，不需要任何中间转换机构的传动装置。具有起动推力大、传动刚度高、动态响应

快、定位精度高、行程长度不受限制等优点。在机床进给系统中，采用直线电动机直接驱动与原旋转电机传动的最大

区别是取消了从电机到工作台（拖板）之间的机械传动环节，把机床进给传动链的长度缩短为零，因而这种传动方式

又被称为“零传动”。正是由于这种“零传动”方式,带来了原旋转电机驱动方式无法达到的性能指标和优点。  

1、高速响应 

由于系统中直接取消了一些响应时间常数较大的机械传动件（如丝杠等），使整个闭环控制系统动态响应性能大大提

高，反应异常灵敏快捷。 

2、精度 

直线驱动系统取消了由于丝杠等机械机构产生的传动间隙和误差，减少了插补运动时因传动系统滞后带来的跟踪误

差。通过直线位置检测反馈控制，即可大大提高机床的定位精度。 

3、动刚度高由于“直接驱动”，避免了启动、变速和换向时因中间传动环节的弹性变形、摩擦磨损和反向间隙造成的运

动滞后现象，同时也提高了其传动刚度[2]。 

4、速度快、加减速过程短  
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轴加工机器人   图片来源：特波工厂 



由于直线电动机最早主要用于磁悬浮列车（时速可达500km/h），所以用在

机床进给驱动中，要满足其超高速切削的最大进给速度（要求达60～100M/

min 或更高）当然是没有问题的。也由于上述“零传动”的高速响应性，使其

加减速过程大大缩短。以实现起动时瞬间达到高速，高速运行时又能瞬间准

停。可获得较高的加速度，一般可达2～10g(g=9.8m/s2），而滚珠丝杠传动

的最大加速度一般只有0.1～0.5g。 

5、行程长度不受限制在导轨上通过串联直线电机，就可以无限延长其行程

长度。 

6、运动动安静、噪音低。由于取消了传动丝杠等部件的机械摩擦，且导轨

又可采用滚动导轨或磁垫悬浮导轨（无机械接触），其运动时噪音将大大降

低。 

7、效率高。由于无中间传动环节，消除了机械摩擦时的能量损耗，传动效

率大大提高。  

 

1834 德国人雅可比 发明直流发动机。 

1888 南斯拉夫裔美国人特斯拉发明了交

流电动机。 
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