
6、检查并调整基础高度及

平面度，校对地脚螺孔的

位置和尺寸。 

7、开始安装前应校正对起

重设备的容量，是否足够

对最重件的起吊，并且起

吊方法也应预先加以考

虑。 

8、安装前应充分考虑电机

的安装次序及在安装过程

中，各阶段所用工具、量

具及辅助材料等。   

1、开箱后应仔细清除电机

上的尘土及轴伸部位的防

锈层，同时注意小要损伤

各结合部位的密封。 

2、检查电机铭牌数据是否

符合要求，并应特别注意

出厂日期，仔细检查电机

在运输过程中有无变形或

损坏，紧固件是否松动或

脱落，并盘车转动电机是

否灵活。如电机的储存时

间超过一年，应仔细检查

釉承和轴承位有无锈蚀，

脂润滑的滚动轴承应更换

润滑脂。 

3、核查电机实际外形安装

尺寸与随机外形安装图是

否吻合，与主机是否符

合，备品配件是否齐全。 

4、绕线式电动机需除掉导

电滑环(集电环)上的塑料

薄膜保护层，并检查滑环

上的碳刷装置及各滑环和

碳刷上的导电线是否短路

和松动，并将导电滑环上

的防锈油清除干净，避免

电机运行时打火。 

5、安装前安装人员必须熟

悉制造厂所供给的随机技

术文件：如产品说明书，

装箱单、随机外形图等技

术文件。 

电机安装前的准备 
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一般用钢板焊成，微型电

动机的机座采用铸铝件。

封闭式电机的机座外面有

散热筋以增加散热面积，

防护式电机的机座两端端

盖开有通风孔，使电动机

内外的空气可直接对流，

以利于散热。  

作用：是电动机的电路部

分，通入三相交流电，产

生旋转磁场。 

构造：由三个在空间互隔

120°电角度、队称排列的

结构完全相同绕组连接而

成，这些绕组的各个线圈

按一定规律分别嵌放在定

子各槽内。 

定子绕组的主要绝缘项目

有以下三种：（保证绕组

的各导电部分与铁心间的

可靠绝缘以及绕组本身间

的可靠绝缘）。 

1）对地绝缘：定子绕组整

体与定子铁心间的绝缘。 

2）相间绝缘：各相定子绕

组间的绝缘。 

3）匝间绝缘：每相定子绕

组各线匝间的绝缘。  

电动机接线盒内的接线： 

电动机接线盒内都有一块

接线板，三相绕组的六个

线头排成上下两排，并规

定上排三个接线桩自左至

右排列的编号为1（U1）、

2（V1）、3（W1），下排

三个接线桩自左至右排列

的编号为6（W2）、4

（U2）、5（V2），.将三

相绕组接成星形接法或三

角形接法。凡制造和维修

时均应按这个序号排列。 

3、机座 

作用：固定定子铁心与前

后端盖以支撑转子，并起

防护、散热等作用。 

构造：机座通常为铸铁

件，大型异步电动机机座

定子绕组  

电机基本结构 
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1) 一、三相异步电动机

的结构，由定子、转

子和其它附件组成。 

2) （一）定子（静止部

分） 

3) 1、定子铁心 

4) 作用：电机磁路的一

部分，并在其上放置

定子绕组。 

5) 构造：定子铁心一般

由0.35~0.5毫米厚表

面具有绝缘层的硅钢

片冲制、叠压而成，

在铁心的内圆冲有均

匀分布的槽，用以嵌

放定子绕组。 

6) 定子铁心槽型有以下

几种： 

7) 半闭口型槽：电动机

的效率和功率因数较

高，但绕组嵌线和绝

缘都较困难。一般用

于小型低压电机中。 

半开口型槽：可嵌放

成型绕组，一般用

于大型、中型低压

电机。所谓成型绕

组即绕组可事先经

过绝缘处理后再放

入槽内。开口型

槽：用以嵌放成型

绕组，绝缘方法方

便，主要用在高压

电机中。   



1、三相异步电动机的转子

铁心： 

作用：作为电机磁路的一

部分以及在铁心槽内放置

转子绕组。 

构造：所用材料与定子一

样，由0.5毫米厚的硅钢片

冲制、叠压而成，硅钢片

外圆冲有均匀分布的孔，

用来安置转子绕组。通常

用定子铁心冲落后的硅钢

片内圆来冲制转子铁心。

一般小型异步电动机的转

子铁心直接压装在转轴

上，大、中型异步电动机

（转子直径在300~400毫米

以上）的转子铁心则借助

与转子支架压在转轴上。 

2、三相异步电动机的转子

绕组 

作用：切割定子旋转磁场

产生感应电动势及电流，

并形成电磁转矩而使电动

机旋转。 

构造：分为鼠笼式转子和

绕线式转子。  

（三）三相异步电动

机的其它附件 

1、端盖：支撑作

用。 

2、轴承：连接转动

部分与不动部分。 

3、轴承端盖：保护

轴承。 

4、风扇：冷却电动

机。  

1）鼠笼式转子：转子绕组

由插入转子槽中的多根导

条和两个环行的端环组

成。若去掉转子铁心，整

个绕组的外形像一个鼠

笼，故称笼型绕组。小型

笼型电动机采用铸铝转子

绕组，对于100KW以上的

电动机采用铜条和铜端环

焊接而成。 

2）绕线式转子：绕线转子

绕组与定子绕组相似，也

是一个对称的三相绕组，

一般接成星形，三个出线

头接到转轴的三个集流环

上，再通过电刷与外电路

联接。 

特点：结构较复杂，故绕

线式电动机的应用不如鼠

笼式电动机广泛。但通过

集流环和电刷在转子绕组

回路中串入附加电阻等元

件，用以改善异步电动机

的起、制动性能及调速性

能，故在要求一定范围内

进行平滑调速的设备，如

吊车、电梯、空气压缩机

等上面采用。  

转子分类 

转子    
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者、组织者、辅导者和督

促者，但由于直接推动组

织变革，所以企业文化管

理工作会赢得公司的高度

重视并成为企业管理的职

能机构。即使没有专门的

机构，企业文化工作者的

价值也会充分得到体现。  

企业文化建设：由于没有

真正渗透进企业的肌体，

企业文化就会出现越建设

越虚、越建设离管理越远

的现象。企业文化部门尽

管唱文化主角，但基本游

离在企业管理职能之外，

难以赢得公司管理层的青

睐。一些企业的文化负责

人为了展示自己的工作业

绩，往往会在年底拼命购

买诸如全国性的企业文化

建设奖项，反而使得企业

其他部门更加看不起企业

文化部门的价值了。  

企业文化管理：直接从管

理核心切入，由领导班子

和管理者团队引领并身体

力行（不仅仅是重视），

紧扣核心价值驱动要素，

从组织和个人全面致力改

善组织状态。企业因企业

文化管理而获得管理者素

质的提升、核心员工保有

率的提高、品牌价值提

升、竞争优势保持等高价

值回报。尽管企业文化管

理部门和工作者只是规划

企业文化的工作价值  
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